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導電性ペースト 

ELEPASTE AF4820（熱硬化タイプＡｇペースト） 

熱可塑、熱硬化性樹脂にＡｇ粉を分散した導電性ペースト状組成物です。印刷により基材上に導電性パターン

を形成する事が可能です。低温硬化可能で作業性、耐溶剤性に優れています。他に乾燥硬化タイプのペースト

もあります。 

≪主な特長≫ 

 ９０℃での低温硬化が可能です。（一般的な製品は１２０℃以上です） 

 １液性で保存安定性、作業性に優れています 

 ガラス基板、ＰＥＴとの密着性が良好です 

 

≪特性表≫  

項  目 AF4820 備              考 

外       観 銀灰色 目視による 

粘度（ｄPa・s） １４５±１５ 
コーンプレート型粘度計 

（５０ｒｐｍ、２５℃） 

硬  化  条  件 
９０℃～１２０℃、 

３０ｍｉｎ 
熱風循環ＢＯＸ炉 

比抵抗（Ω・cm） ５×１０－５  

シート抵抗 

（Ω/□、10μm） 
０．０５  

密  着  性 
１００/１００（ＰＥＴ） 

１００/１００（ＩＴＯ） 

クロスカット 

セロテープはく離 

 

鉛  筆  硬  度 ２Ｈ  

貯蔵安定性 ２ヶ月（５℃） 出荷後 

＊上記特性値は、当社での実験値であり、保証値ではありません。 

 

≪取扱い上の注意≫ 

皮膚に付着した場合、炎症を起こす事がありますので、直ちに石鹸で洗い流して下さい。 

誤って目に入った場合、傷害を起こす恐れがありますので、なるべく早く洗浄し、完全に洗い流して下さい。 
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試験データ 

硬化条件（硬化時間、硬化温度）と塗膜特性の関係 

 

（１）硬度（鉛筆硬度）   

 

  

 

 

 

 

 

 

（２）密着性（ｾﾛﾃー ﾌ゚ はく離試験、ｶ゙ ﾗｽ基板） 

 

 

 

 

 

 

 

 

（３）比抵抗 
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80 90 120
10 100/100 100/100

20 100/100 100/100

30 100/100 100/100 100/100

60 100/100 100/100

硬化温度（℃）硬化時間
(min)


